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Historia

Vaderkvarnen pa Soderlangvik, Amos Anderssons gard, hdarstammar fran Notoé nordost om
Skinnarvik. Dess byggar fanns kanske inristat pa det nedre kvarnhusets vagg men gick
forlorat da hela det nedre kvarnhuset byggdes om under flyttningen pa 1950-talet.
Kvarnens maskineri ar sannolikt dock minst 200 ar gammal.

Kvarnen har flyttats for att vara en blickfangare i landskapet som man skadar fran
huvudbyggnadens takterrass. Den har aldrig anvants till att mala sad pa sin nuvarande
plats. Manga vaderkvarnar raddades pa 1950- och 60-talet genom att de flyttades till
hembygdsmuseer. Man kan se denna kvarns omplacering som ett exempel av den rorelsen.
Ofta prutade man pa dokumentationen av objektet fore det togs isar och koncentrerade sig
pa att resa och reparera kvarnhuset men tappade intresset nar maskineriet skulle pusslas
ihop. Man far det intrycket att detta var fallet aven med Noto kvarn.

Ar 2018-19 var man illa tvungen att rekonstruera i stallet for att reparera byggnaden som
statt vind for vag i manga ar. Det mesta av maskineriet fanns trots allt kvar och sitter idag
pa sin ratta plats i gott forvar inne i byggnaden. | denna bildserie, som ar fortsattningen pa
del 5, beskrivs monteringen av maskineriet i undre kvarnhuset. Endast de tradelar som
hade murknat i den fuktiga marken har ersatts med frascht virke.



Det forsta att tanka pa dr sidkerheten pa byggplatsen.

FOr att undvika olyckor maste man forsakra sig om att stallningar, stegar, lyft- och andra maskiner
som anvands fungerar andamalsenligt och att de som anvander dem har skolning till det och bar
sadan skyddsutrustning som foljer bestammelserna.

| detta avsnitt 6 av 'Fixa vaderkvarnen!” anvands framst traditionella
lyftanordningar ochhandverktysg.

Arbetssdkerhetslagen 2002 hittas pa adressen https://www.finlex.fi/sv

Bildserierna ‘Fixa vaderkvarnen!’ nr 5, 6 och 7 berattar om kvarnens
rekonstruktion och reparation under aren 2018-19.


https://www.finlex.fi/sv

1. Principritning av en holkkvarns
maskin. o Stephan Horn

| det ovre kvarnhuset:

1. Vingar (vanligaste typen i
Egentliga Finland).

2. Drivaxeln som stods pa lager

fasta i stommen: framme under

halsen och baktill under

jarntappen (pilarna).

Det stora kugghjulet.

Vaxeln eller trellan.

5. Ovre delen av vaxelns skaft i tra
och jarn.
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| det nedre kvarnhuset:

5. Nedre delen av vaxelns skaft.

6. LoOparen, liggaren och nalen,
som harnast beskrivs i detal;.







2. Foregaende bild

De tva framre balkarna skall bara
kvarnstenarna medan den mittersta
dessutom tillsammans med den bakre
skall stoda den ihaliga stubben.

3. Liggaren

Har ser vi stubben pa sin ratta plats.
Dess stod i nedre andan ar en kopia av
det ursprungliga.

Liggaren, den undre kvarnstenen som
ar ororlig har lyfts pa plats med hjalp
av en kattingtalja. Kvarnbyggmastare
Peter Karlsson ritar av stenens ojamna
kant pa kvarnkarets botten.
Anslutningen bor vara sa tat som
majligt for att inte mjolet skall rinna ut
genom den utan styras mot roret
(pilen) och vidare i en sack eller tunna.



4. Ritningen av Jan Utas

som finns i hans bok Véder- och
vattenkvarnar pé Gotland, forklarar hur
de olika delarna av en kvarns maskineri
hor ihop i alla gamla kvarnar.

16. Vaxeln, trellan (bjork), vars pinnar
passar till det stora kugghjulets kuggar
(bjork). | finska kvarnar ar pinnarna
nastan alltid parallella.

20. Viixelns skaft (en fyrkantig stang av
smidesjarn) med en gaffel pa andan.
Langden varierar enl. kvarntyp.

27. Loparen (sandsten eller granit).
28. Seglet (smidesjarn).

29. Liggaren (sandsten eller granit).
30. Bussningen (tra).

31. Ndlen (en rund stang, smidesjarn).
32. Ndllagret (jarn eller sten) ev. med
holje av tra som pa ritningen.

Motsvarande delar i Not6 kvarn
forekommer pa foljande fotografier.



5. Bussningen i liggarens 6ga

1. Den s.k. bussningen (trd) hor
hemma i liggarstenens 6ga.
Tratappen bor fylla 6gat tatt for att
inte kornen ska falla igenom halet
nar de matas in i |oparens 6ga via
tratt och sko (bild 10-13).

2. Nalen placeras sa att dess runda
anda star pa nalbalken i det infallda
nallagret mitt under liggarstenen. |
praktiken ar lagret en kopp av jarn
eller sten som skulle fyllas med
smorja varje gang man malde. Nalen
bar [6parstenen och kopplas till
vaxelns skaft via seglet.

3. Nalen sticker upp genom tratappen
sa att bara den platta andan blir
synlig. Pa fotot har nalen blivit
uppskjuten medan de strackade
linjerna visar tratappens ratta plats i
relation till den.




6. Nalen pa sin plats

1. Nalen sticker alltsa upp genom
tratappen sa att endast den
platta andan blir synlig.

2. Liggarstenens malningsyta ar
bearbetad skrovlig utan specifikt
monster.

3. Den gamla tratappens murkna
topp har har forsetts med spikar
for att den inte skall falla ner.

4. Runt nalen har man traditionellt
tatat ytterligare med en bit
stadigt lader vilket har har fallit
sonder.




7. Liggarens delar pa plats

1. Nytt lader spikades runt nalen
och over tratappens anda och
eventuella springor runt den.

2. Ovanpa ligger seglet som passar
ihop med nalens platta danda.
Seglet skall aven passa ihop med
urtaget i [6parstenens botten.
Seglets form ar olika i varje
kvarn. De ar handarbete som allt
annat i en vaderkvarn.




8. Under liggaren

Stenarna skrapar inte mot varandra nar
man malar. Daremot kan [6paren
regleras enligt 6nskad grovlek pa
mjolet. For det behovs en balk som kan
lyftas och sankas med hjalp av en
havstang pa vaggen och nagon
anordning att |3sa den.

1.

Mitt under liggaren byggs alltsa
nalbalken som stod for nalen, och
dess...

... ndllager som i denna kvarn
bestar av ett dubbelvikt plattjarn
med en fordjupning (se
titelplanschen).

Nalen och tratappen.

Av liggarstenens grova botten ser
man att den ar huggen av sandsten.
Balkarna som bar de tunga
kvarnstenarna (flera hundra kg)



9. Justeringsanordning for l6paren

Havstangen for justering av mjolets
grovlek och kilen for att Iasa
densamma i passligt lage finns pa
vaggen till hoger. Nalbalken, som
bar I6paren och trellan med sitt
langa skaft, syns delvis nertill under
stockarna (pilen) som i sin tur bar
liggaren.

10. Nasta bild

Dags att lyfta I6parstenen och karet
pa plats. Kattingtaljan kommer val
till pass igen.

Observera stodet for den urholkade
stubben. Den ar en kopia av den
ursprungliga som hade forstorts av
fukt och rota.
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11. Loparens o6ga

Vy ner i stenogat.
Nar |6parstenen ar pa plats kan
gaffeln fa tag om seglet.

Loparstenen bestar har mest av
betong som gjutits ovanpa den
slitna sandstenen som fortfarande
behodvdes som malningsyta.
Loparstenen maste vara jamn och i
balans for att snurra smidigt.

Nar man inte malar ligger stenarna
pa varandra och maskineriets hela
vikt ar da pa balkarna under
liggaren.
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12. En tratt (pa sin sida)

Trattens funktion ar att behalla
saden som skall malas. Fran den
rinner saden ner in i skon. Det finns
en port i skon med vilken man kan
reglera eller stanna flodet t.ex. nar
man stallde en ny sack under
mjolkasten i karets sida. Porten holls
oppen med en tratapp som passade
in i dess hal och halet pa tratten.



13. En sko

Rannan eller skon ar urholkad av en
passligt tjock stam. Dess funktion ar
att leda saden i I6parens 6ga.

Obs. porten.

Den langa armen ser ut att ha slitits
av redan nagra ganger. Skon hangs
nedanfor tratten och ovanfor
stendgat sa att den kan fa en stot av
den roterande fyrkantiga stangen
d.v.s. vaxelns skaft varje gang den
svanger. Skakningen satter kornen i
rullning.



14. Den fardiga interioren
har kvar alla de delar av maskineriet som
dar nagonsin har behovts:

1. Tratten dit saden halls sitter i en ny
stallning.

2. Skon som leder saden in i kvarnogat
hanger ner fran tratten.

3. Karet, med kvarnstenarna inuti har
ett tatt lock som haller mjolet fran
att damma omkring.

4. Den urgropta stubben med ...

5. Vaxelns skaft i tra och jarn ar stadigt
pa plats .

6. Observera hur skon traffar vaxelns
roterande skaft som satter deni
gungning.

(Havstangen for justering
av stenarna finns pa vaggen till
hoger utanfor bilden.)

Nagra reservdelar ligger pa locket till
karet.




AR AJAAMILY

LEIKKAUS

; 1. En uppmatningsritning av en
TUNALADAN

holkkvarn likt Noto kvarn

Ritningen ar en skarning genom
| kvarnen fran Punkalaidun, som
finns pa friluftsmuseet pa Folison i
Helsingfors.

Samtidigt som ritningen presenterar
kvarnens interior och konstruktion
ger den palitlig data géllande
dimensionerna av en sadan kvarn.
Den ansprakslosa Noto kvarnen ar
nagot mindre och lagre an denna
men maskineriet ar sa gott som
identiskt. (Endast anordningen for
justeringen av I6paren, g och r, ar
annorlunda.) Arrangemanget med
balkar i kors ovanfor stenarna ar en
typisk 16sning for stabilisering av
den centrala stubben i holkkvarnar
men det saknas i Noto kvarn.







Att mala sad till mjol i Noto kvarn kunde ga till ungefar sahar:

e Se till att saden ar torr.

» Svang kvarnens vingar mot vinden. Losgor dem fran sitt faste pa fasaden. | svag vind: lagg
luckor i vingarnas portar.

* Smorja nallagret, stora kugghjulets kuggar och drivaxelns lager fram och bak.

e Hall saden i tratten, 6ppna trattens port och hang en tom sack kring mjolkastens mynning.

» Latta Ioparstenen fran liggaren sa att vingarna kan rotera.

« Oppna trattens port och se till att siden rinner ner i skon i takt med l6parstenens prestanda.
(Ju hardare vind desto snabbare malning, saklart, men i for hard vind kan mjolet bli stekt
mellan stenarna. Svang da vingarna fran vinden, fast dem och ta paus.)

* Vid behov: justera skons lutning och skakning med skosnéren som den hanger i.

* Kolla produktens grovlek.

» Justera loparstenens avstand fran liggaren med hjalp av havstangen pa vaggen, las med kilen.

* Byt full mjolsack mot tom.

* Fyll tratten.

* Smarja...

For vetebrod skulle mjolet vara fint, men exempelvis ragbrod bakades av grovre ingredienser. |
en kvarn som den pa Noto skulle man ha malat kornen med skal, groddor och kdrnor och silat de
grovsta stickorna bort endast fran vetemjolet fore bakning.



Peter Karlsson, peterkarlsson@aland.net

Kirsti Horn, kirsti.horn@sustainableheritage.eu

sales@soderlangvik.fi

Denna presentation hor till serien FIXA VADERKVARNEN!
som publiceras pa webbsajten www.gamlavaderkvarnar.fi

Den finska versionen MITEN TUULIMYLLY KORJATAAN
finns pa adressen www.vanhattuulimyllyt.fi

Kvarnbyggmastare Peter Karlsson,
som upptrader i bildserien, har
reparerat manga vaderkvarnar pa sin
hemort Aland. Under de senaste 3ren
har han utvidgat sin verksamhet till
Abo skargard samt kustomraden i
Egentliga Finland och Nyland.

Peter Karlsson har gatt i lara hos
kvarnbyggmastare Alf Berglund som
har reparerat 6ver hundra alandska
vaderkvarnar.

Arkitekt Kirsti Horn forskar i finska
historiska vaderkvarnar. Malet med
att sprida kunskap om dem ar att de
ska bevaras pa basta mojliga satt.



